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Elenent de construction et 
son procede de fabrication. 

La presente invention concerne an element de 
corstruction et son procede de fabrication. 

De fagon generale, 1' invention concerne des 
elements utilisables dans la construction indu str iei le . 
5 lis peuvent convenir, mais non exclus i vement , comme 
supports pour les panneaux ou les cloisons utilises 
comme cloisons de revetements, planchers et structures 
semblables . 

Dans la demande de brevet GB n° SO 17432 

10 (publiee comme brevet GB-A-2 053 779) , la demanderesse 
a decrit un panneau de construction comprenant une ame 
en matiere cimentaire ayant fait prise, telle que du 
gypse, recouverte sur au moins un de ses cotes d'une 
feuille fibreuse incorporee a la face de I'ame, avec 

15 une pellicula continue de matiere cimentaire ayant fait 
prise, ayant une densite plus elevee et une porosite 
plus faible que I'ame, s * etendant sur la face exterieu- 
re de la feuille. Lorsque la feuille est composee de 
fibres de verre ou d'autres fibres minerales, un tel 

20 panneau presente une resistance au feu amelioree- Ce- 
pendant, lorsqu'on la monte sur des supoorts ou des 
montants classiques et qu'on la soumet a un essai de 
resistance au feu, on constate que la structure finit 
par se deforivier ou s'affaisser par suite de la deterio- 

25 ration des supports, bien que les panneaux demeurent 

intacts. Meme dans le cas de montants d'acier, il peut 
se produire une deformation considerable apres un cer- 
tain temps, bien que les panneaux eux-memes demeurent 
relativement inalteres. 

30 L' invention a pour objet des elements de 

construction ayant une resistance au feu amelioree qui 
par exemple, sous forme d' elements de support, permet- 
tent de tirer pleinement parti des capacites de resis- 
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tance au feu d ' un tel panneau de construction. 

Selon 1' invention, un element de support ou 
un autre element utilisable en construction comprend 
un corps t r id imen sionne 1 compose d ' un melange de gypse 
5 et de resine synthetique et plus par t icul ierement d ' une 
resine thermodurc issable ou durcissable a froid, avec 
une ou plusieurs feuilles de fibres minerales incorpo- 
rees dans une ou plusieurs surfaces de 1 'element. 

La forme preferee de 1' element, en particulier 
10 lorsqu'on 1' utilise comme support pour des panneaux de 
construction, comprend une portion d ' ame a partir de 
laquelle s ' etend au moins une membrure formant avec 
elle un angle, generalement un angle droit. Des profils 
appropries sont des sections en I, L, C ou U. 
15 En plus de I'emoloi de tels elements comme 

montants, des elements en forme de canal ou a section 
creuse tels que des rigoles ou des cuvettes peuvent 
etre remplis d * une matiere fibreuse ou poreuse et uti- 
lises par example comme panneaux de plafond ou dalles 
20 acoustiques. Des sections moulees de fagon appropriee 
de ces mater iaux peuvent egalement etre utilisees comme 
plinthes, encadrements et similaires- 

Un exemple d'un element de construction auquel 
on peut appliquer 1' invention est la corniche a grarr'^e 
25 gorge decrite dans le brevet GB n*' 736 257 dont la bande 
de papier indiquee dans ce brevet peut etre remplacee 
par exemple par un tissu de fibres de verre. D'autres 
emplois des elements selon 1* invention comprennent les 
conduites pour canalisations et fils et le revetement 
30 des profiles metalliques pour constructions. 

Les elements de construction selon 1 'invention 
peuvent etre faits par refoulement sous pression d * une 
suspension aqueuse comprenant du platre et une resine 
dans un moule revetu d ' une ou plusieurs feuilles de 
35 fibres minerales. Cenendant, de preference, on fabrique 
les elements en continu selon un precede qui consiste a 
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faire avancer une premiere feuille des fibres dans et 
le long d ' un canal de formage ayant un profil correspon- 
dant a une partie du profil de 1 ' element de suoport 
desire, a alimenter la feuille en continu en susoension 
aqueuse, a appliquer en continu une autre feuille sur 
la suspension, a farmer le canal de formage au fur et 
a mesure que 1' ensemble des feuilles et de la suspension 
avancent vers un element de fermeture ayant un profil 
correspondant au reste du profil de 1 ' element de support, 
a faire vibrer le canal et 1' element de fermeture pour 
que les feuilles penetrent en dessous de la surface de 
la suspension, et a liberer en continu 1' element de 
construction du canal lorsqu'il a fait prise. 

Dans les elements ainsi prepares, les fibres 
de renforcement doivent se trouver immediatement en 
dessous de la surface de 1' element en gypse et en resine 
ou elles exercent I'effet de renforcement maximal, tan- 
,dis q-ae la pellicule de gypse confere une surface lisse 
ou texturee, de fa<?on appropriee a 1' element. 

On prefere que la pellicule de gypse ait une 
epaisseur minimale tout en etant continue, ne depassant 
pas de preference 2 mm. 

On prefere particulierement que les feuilles 
de fibres minerales soierit constituees de tissu non 
tisse de fibres de verre. L'etalement regulier des 
fibres sur la totalite de la largeur d ' un tissu non 
tisse confere une continuite de renforcement a la sur- 
face, qui peut etre absente quand on utilise des tissus 
tisses ou autres ayant des mailles relativement grosses. 

Pour fabriquer les elements de construction 
selon 1' invention, il est necessaire que le platre qui 
est generalement constitue de sulfate de calcium semi- 
hydrate et la resine thermodurc issable ou durcissable 
a froid durcissent. 

La composition de la suspension doit done 
etre ajustee pour que ces deux reactions se produisent 
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a la Vitesse desiree. Dans le cas des resines uree-for- 
maldehyde ou d'autres aminoolastes , le durcissement 
s'effectue par catalyse acide. 

On peut utiliser dans 1* invention du gypse 
5 forme comme sous-produit et lorsqu'il derive de la fa- 
brication de I'acide phosphor ique, les residus qu'il 
contient peuvent servir a catalyser la resine, bien 
que 1 ' on puisse ajouter un accelerateur de prise acide 
classique tel que du sulfate d' aluminium pour assurer 

lO une prise ranide du gypse, Ceoendant, le gynse naturel 
peut contenir une certaine quantite de carbonate tendant 
a neutraliser tout acide ajoute, si bien qu ' un platre 
fait d ' un tel gypse peut faire prise, tandis qu'un pre- 
condensat d ' aminoplas te present dans la suspension peut 

15 ne pas faire orise, Dans ce cas, on peut employer des 

additifs supplementaires pour assurer la prise des deux 
composants, par exemple une combinaison de chlorure ou 
de sulfate d* aluminium accelerant la prise du platre, 
et d'un acide organique tel que I'acide citrique contri- 

20 buant a la regulation de la prise de la resine. 

La composition preferee de gypse et de resine 
utilisee dans les elements selon 1' invention comprend 
loo parties a 300 parties en poids de platre (gypse 
semi-hydrate) et 70 a 120 parties en ooids de resine 

25 thermodurcissable . Une telle composition peut de plus 
contenir jusqu'a 5 parties de fibres de verre coupees 
ou d'un renforcement additionnel et de charges telles 
que de la vermiculite exfoliee ou de la perlite expansee. 

Dans la fabrication des elements, la suspen- 

30 sion aqueuse contient de preference lOO a 300 parties 

de platre, 40 a 70 parties en poids (en matieres seches) 
de orecondensat de resine thermodurcissable avec les 
poUrcentages habituels d ' accel era teur de prise ou d'au- 
tres additifs. 

35 La resine utilisee peut oar exemple etre une 

resine epoxyde ou phenolique ou etre un aminoplaste tel 
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qu'une resine ur ee -f orrr'.aldehvde . Les resines epoxydes 
et les resines phenoliques rendent le composant de cons- 
truction fini impermeable a 1 ' eau et conviennent done 
part icul ierement bien k I'emploi dans les elements qui 
5 doivent resister a des charges. 

L' invention est illustree par les dessins 
annexes dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue en perspective d ' un 
example d ' un element de construction selon 1' invention ; 

lO - la figure 2 est une illustration schematique 

d'un exemple d ' in stalla tion pour la fabrication d' ele- 
ments selon 1 ' invention r et 

- la figure 3 est une vue en perspective d'un 
autre exemple d' elements selon 1' invention. 

15 La figure 1 represente un element de support 

ou montant 10 pour cloison qui comprend une ame 11 et 
deux membrures opposees 12 s'etendant a angle droit par 
rapport aux bords long itudinaux de I'ame, Ces elements 
peuvent etre fabriques en continu selon le precede de- 

20 crit ci-apres et decoupes en longueurs appronriees a 
1 ' emploi . 

Le montant est de preference compose d' envi- 
ron 80 X en poids de gypse et d' environ 20 % de resine 
urde-f ormaldehyde , des tissus de fibres de verre 13 
25 s'etendsnt en dessous de la surface de la composition 
sur au moins les faces externes du montant. De prefe- 
rence, seule une pellicule mince de la composition 
s ' etend sur le tissu pour donner une surface lisse au 
montant. Les materiaux que 1 ' on prefere a cet effet 

30 sont des panneaux non tisses a liant resineux de fibres 

2.7 

de verre ayant un poids unitaire de 60 g/m a 120 g/m 
et composes de fibres de verre ayant un diametre de 
10 u a 20 u . 

La fabrication en continu du montant illustre 
35 par la figure 1 peut etre realisee par exemple selon le 
procede suivant qui utilise I'aopareil represente sche- 
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matiquement par la figure 2. 

Une feuille de fibres minerales 15 fournie 
par une bobine 16 avance le lonq d ' un transporteur 
inferieur a courroie 17 dont les bords sont releves 
5 en 18 pour former une cuvette ayant un profil corres- 
pondant a la partie inferieure du profil de 1 'element 
a produire. On coule sur cette feuille une suspension 
de olatre et de resine orovenant d'un melangeur continu 
19, La suspension est reoartie regul ierement sur la 
lO feuille par une barre d'etalement a va-et-vient 24, Une 
seconde feuille de fibres minerales 20 fournie par une 
bobine 21 est entrainee par une courroie continue 22 
sur la surface de la susnension. La courroie 22 a un 
profil correspondant au profil restant de 1 'element 
15 produ it. Lorsque 1 * ensemble de feuilles et de suspension 
passe le long de la region en cuvette 18 en dessous de 
la courroie 22, il durcit sous une forme oermettant de 
le manipuler sans risque. L' element 23 est ensuite li- 
bere en continu des transnorteurs et decoupe en lon- 
20 gueurs aporopriees, 

Dans un example de production d'un montant 
tel que decrit, les feuilles employees sont constituees 
de fibres de verre non tissees a liant resineux comme 
precedemment decrit. La susoension employee a la compo- 
25 sition suivante : 

gypse semihydrate 200 parties en poids 

resine uree- formaldehyde lOO parties en poids 

sulfate d'aluminium 5 oarties en poids 

34 parties en poids 
30 Un autre exemple d ' une aoplication de ce ma- 

teriau est le panneau de plafond illustre par la figure 
3. Un element h section creuse 25 ayant une feuille de 
fibres 26 incorooree juste en dessous de la surface 
contient dans sa oartie creuse une matiere fibreuse 
35 ou une autre matiere poreuse 27. La matiere fibreuse 

sert d'isolant thermique et, dans une structure appro- 
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priee, peut conferer des pronrietes d' absorption acous- 
t ique . 

Dans le s elements oreferentiels de la presente 
invention, la ou les feuilles de fibres inorganiques 
5 s'etendent autour de toute la peripherie laterale du 
corps, immed iatement en dessous de la surface periphe- 
rique de celui-ci. 

Comme il va de soi, et comine il resulte d'ail- 
leurs deja de ce qui precede, 1 ' invention ne se limite 
10 nullement a ceux de ses modes d ' application et de reali- 
sation qui ont ete plus specialement envisages ; elle en 
embrasse, au contraire, toutes les variantes. 
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REVENDICATIQNS 
1- Element de construction (lO) , caracterise 
en ce qu'il comnrend un cores tr id imen s ionne 1 compose 
d ' un melange de gypse et de resine et d ' une ou plusieurs 
5 feuilles de fibres minerales incorporees immedia tement 
en dessous d * une ou plusieurs surfaces de 1' element. 

2, Element de construction selon la revendica- 
tion 1, caracterise en ce que la ou les feuilles de 
fibres minerales s'etendent sur tout le pourtour de 

lO 1 'element - 

3, Element de construction selon la revendica- 
tAon 1 ou 2, caracterise en ce que la ou les feuilles 

de fibres minerales sont un panneau non tisse de fibres 
de verre. 

15 4. Element de construction selon 1 ' une quel- 

conque des revend ications 1 a 3, utilisable comme mon- 
tant pour supporter des panneaux ou des cloisons de 
construction, caracterise en ce qu'il comprend une ame 
allongee (11) ayant une membrure (12) s * etendant a par- 

20 tir de chacun de ses bords longitudinaux. pratiquement 
perpendiculairement au plan de I'ame- 

5. Element de construction (25) utilisable 
comme panneau de plafond selon I'une quelconque des re- 
vendications 1 a 3, caracterise en ce qu'il a une ame 

25 de forme rectangulaire avec des membrures s ' etendant 
le long des bords respectifs de 1 * ame dans la meme 
direction, pratiquement perpendiculairement au plan de 
1 ' ame, 

6. Element de construction selon la revendi- 
30 cation 5, caracterise en ce que le volume delim.ite par 

I'ame et les membrures contient une matiere fibreuse 
ou une autre matiere poreuse (27) . 

7. Element de construction selon I'une quel- 
conque des revendica tions precedentes, caracterise en 

35 ce que la resine est une resine thermodurcissable ou 
durcissable a froid. 
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8. Precede pour fabriquer un element de cons- 
truction selon la revend icat ion 1, caracterise en ce 
que I'on force sous pression une suspension aqueuse 
comDrenant c1u platre et une resine ou un orecurseur 

de resine dans un mouie revetu d ' une ou plusieurs 
feuilles de f ibres ninerales . 

9. Precede pour fabriquer un element de cons- 
truction selon la revendica t ion 1, caracterise en ce 

qu ' il comprend les operations consistant a faire avan- 
cer en continu une premiere feuille de fibres minerales 
dans et le long d ' un canal de formage ayant un profil 
correspondan t a une partie du profil de 1' element de 
support desire, a appliquer en continu sur la feuille 
une suspension aqueuse comprenant une matiere cimen- 
taire hydraulique constituee de platre et d ' une resine 
ou d'un precurseur de resine, a appliquer en continu 
une autre feuille de fibres minerales sur la suspension, 
a enfermer le canal de formage au fur et a mesure de 
I'avancement de 1' ensemble de feuilles et de suspension 
avec un element de fermeture ayant un profil correspon- 
dant au reste du profil de 1 'element de support, a 
faire vibrer le canal et 1 ' element de fermeture pour 
que les feuilles penetrent en dessous de la surface 
de la suspension, et a liberer en continu 1 'element 
de construction du canal lorsqu'il a fait prise. 

lO- Precede selon la revend ication 8 ou 9 , 
caracterine en ce que la suspension contient un pre- 
condensat d ' aminop las te - 

11, Precede selon la revendicat ion lO, carac- 
terise en ce que le pH de la suspension est ajuste par 
addition d'un acide. 
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Fig. / 
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